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CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

Grupa specializatd nr, 05 ,,Produse, procedee §i echipamente pentru instalatiile de incélzir,
climatizari, ventilatii, sanitare, gaze, electrice, aferenie constructilor’ din cadrul Institutului
European penfru Stiinte Termice din Bucuresti, analizdnd documentatia de solicitare de
agrement tehnic prezentata de ADEMCO SUPPLY S.R.L din Bucuresgti si inregistraté cu nr.
251212 din data de 09.12.2025, referitoare la produsele ,,Armaturi de siguranta pentru
instalatii de ap&” fabricate de ADEMCQ 1 GmbH ~ Germania, pentru Pittway Sarl - Elvetia,
elaboreazd prezentul Agrement Tehnic nr. 017-05/4390-2026, in conformitate cu
documentele lehnice roménesti aferente domeniului de referintd 19-2022 ,Normativ privind
proiectarea, execufia §i exploatarea Instalafiilor sanitare aferente cladirilor”, 113-2015
,,Normativ privind proiectarea §i executarea instalafilor de incélzire centrala” completat
conform Ordinul Ministrului MDLPA cu nr. 170/01.02.2023, NP 031-1999 ,Normativ pentru
proiectarea, execularea si exploatarea instalatilor de incalzire prin radiatie de pardoseala”,
P118-1:2025 ,,Normativ privind securitatea la incendiu a constructiilor”, C 300-1994 Normativ
de prevenire a incendiilor pe durata executénri lucrérilor de constructii si instalatii aferente
acestora, si raportul de incercdri emis de Laboratorul INSIST - Universitatea Tehnicd de
Constructii Bucuregti, Roménia, toate valabile la data elaborérii prezentului agrement.

1. Definirea succinti

1.1 Descrierea succinti {-
Armaturile de siguranta produse de g

firma Ademco 1 GmbH Germania pentru
Pittway Sarl Elvetia, sunt utilizate pentru a 7
asigura functionarea, in limite precise de iLig
presiune, a instalatiilor de alimentare cu apa
rece si apa calda de consum, a instalatiilor
termice / HVAC aferente cladirilor din
constructii.

A
i
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2) cod SM152, cu corp din alami ASTM
C24000, diafragmd din elastomer rezistent la
apd calda, pentru apd, avand caracteristicile:

- presiuni pan3 la 10 bar;

- temperaturi pani la + 95°C;

- racord de 1/2” + 1 1/2”;

Armaturile de siguranta sunt realizate in
urmatoarele variante constructive:

I) supape de siguranta;

II) clapete de sens si disconectoare hidraulice; .

I} filtre. Fy

I) Supapele de siguranti utilizate peniru {fi. f L

protectia la suprapresiune a instalatiilor sau -

recipientelor din instalatii, se produc in 3 II) Clapetele de sens, disconectoare
tipuri: hidraulice, utilizate pentru directionarea

sensului curgerii apei si penfru protectia
instalatiilor impotriva contaminarii, se produc
in 9 tipuri:

1) cod S245B, cu corp din alamd ASTM
(C24000, diafragmi din elastomer rezistent la
apd calda, avind caracteristicile:

- presiuni pni la 10 bar;
- temperaturi pand la + 95°C;
- racord de 1/2” si 2”

7
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1) cod CA295, cu corp din alamd ASTM
C24000, arc din otel inox ASTM 316 si disc,
cu conectare prin filete interioare sau piulitd
olandeza si niplu cu filet exterior, avénd
caracteristicile:
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- diametre nominale de DN 15 si DN 20;

- racorduri de 1/2* si 3/4”;

- presiuniunea maxima de functionare de 10
bar;

- temperaturi pani la + 65°C;

- pierderea de sarcina Ap=1.00 m3/h

2) cod RV280, RV281, cu corp din alama
ASTM C24000, arc din otel inox ASTM 316 si
disc, cu conectare prin filete interioare sau
piulitd olandeza si niplu cu filet exterior, avind
caracteristicile:

- diametre nominale de DN 15 si DN 20;

- racorduri de 1/2" si 27;

- presiuniunea maxima de functionare de 16
bar;

- temperaturi pani la + 65°C;

- coeficientul kvs 4,5 + 60 m3/h

3) cod BA2951, BA295S, BA295CS, BA295S-
LF, cu corp din inox, arc din otel inox ASTM
316 si disc, cu conectare prin filete interioare
sau piulitd olandeza si niplu cu filet exterior,
avind caracteristicile:

- diametre nominale de DN 50 si DN 70;

- racorduri de 1/2” + 27,

- presiuniunea maxima de functionare de 10
bar;

- temperaturi pana la + 65°C

(0
¥z
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4) cod R295, R295H (cu actionare
hidraulica), R295SA (cu electromagnet), cu
corp din alama ASTM (24000, arc din otel
inox, ASTM 316 si disc, cu conectare prin
filete exterioare sau piulitd olandeza si niplu cu
filet interior, avand caracteristicile:

- racorduri de 1/2” +27;

- presiuniunea maxima de functionare de 10
bar;

- temperaturi pani la + 40°C

AT 017-05/4390-2026

5) cod R295P-F, R29SHP-F (cu actionare
hidraulica), R295SP-F (cu electromagnet),
cu corp vopsit, arc din ofel inox ASTM 316 si
disc, cu conectare prin flanse, avénd
caracteristicile:

- diametre nominale ale flanselor de DN

65 + DN 200;

- presiuniunea maxima de functionare de 10
bar;

- temperaturi pani la + 40°C

6) cod BA300, cu corp vopsit cu arc si disc din
otel inox ASTM 316, cu controlul presiunii, cu
conectare prin flanse, avind caracteristicile:

- presiuni péni la 10 bar;

- temperaturi pand la + 60°C;

- diametre nominale de DN 65 + DN 200

2 n

7) cod BA298I-F, cu corp din inox, cu reductor
de presiune, cu conectare prin flanse, avand
caracteristicile:
- presiuni pand la 10 bar;
- temperaturi pana la + 60°C;
- diametre nominale de DN 65 + DN 150
A0
2

1| e
-

8) cod RV283P, cu corp din otel, disc din otel
inox, cu conectare prin flange, avénd
caracteristicile:

- presiuni pand ia 16 bar;

- temperaturi pand la + 65°C;

- diametre nominale de DN 200;

- coeficientul kve 1400 m*/h

—
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9) cod RV283S cu corp din otel, disc din otel
inox ASTM 316, cu conectare prin flange,
avand caracteristicile:

- presiuni pané la 16 bar;

- temperaturi pana la + 65°C;

- diametre nominale de DN 50 + DN 150;;

- coeficientul kvs 62 +760m3/h

' I‘ e 4
‘.m
A

IIT) Filtrele, utilizate pentru filtrarea apei din
instalatii, sunt produse in 2 familii: de linie sau
tipY.

A) Filtrele de linie, se produc in 7 tipuri:

1) cod F74CS/FN74CS, F74CS-FN74CS-LF,
F76CS/FN76CS. cu corp transparent, cu
manometru, robinet de purjare, sitd din otel
inox ASTM 316, avand caracteristicile:

- presiuni péni la 16 bar;

- temperaturi pani la + 30°C;

- racorduri de 1/2”, 3/4”, 1”si 1 1/4”;

- coeficientul kvs 5,3 + 10 m%h

[P0 =
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2) cod F768, F76S-LF cu corp transparent, cu
manometru, robinet de purjare, sitd din otel
inox ASTM 316, cu filete exterioare, avind
caracteristicile:
- presiuni pénd la 285 bar;
- temperaturi pani la + 70°C;

- dimensiunea imbindrii 1/2” + 2”;
- coeficientul kvs 4,8 +22 m3/h

20
3) cod F78TS, cu corp vopsit epoxy FK-100
FoodGrade strat 300 pm, care este o vopsea

e 2 A

~<’Bispfriponentd de culoarea albastru, RAL 5012,
: .
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cu manometru, robinet de purjare, siti din otel
inox ASTM 316, cu flanse PN16, avéind
caracteristicile:

- presiuni péani la 16 bar;

- temperaturti pani la + 65°C;

- diametre nominale de DN 65 + DN 100;

- coeficientul kvs 69 + 290 m%h

4) cod MiniPlus FF06, MiniPlus, cu corp
transparent (MiniPlus FF06) sau cu corp din
alama ASTM C24000 (MiniPlus FF06-AAM),
cu robinet de purjare, sitd din otel inox, cu
filete exterioare, avind caracteristicile:

- presiuni pand la maxim 16 bar;
- temperaturi pani la + 30°C;

- racorduri de 1/2” + 1 1/4”;

- coeficientul kys 1,8 + 9,50 m3/h

5) cod FF40/F¥20, cu corp transparent, cu
cartus de carbune activ, avand caracteristicile:
- presiuni pand ia 6 bar;

- temperaturi pana la + 45°C;
- racorduri de 3/4” i 17;
- coeficientul kys 1,4 m3/h

6) cod FF60, cu corp transparent, cu prefiltru
lavabil, avind caracteristicile:

- presiuni pani la 6 bar;

- temperaturi pand la + 45°C;

- racorduri de 3/4” i 17;

- coeficientul kvs 1,4 m3h

Pagina 4 din 12



B) Filtrele tip Y, se produc in 3 familii:

1) cod FY30, FY32, cu corp din alamd ASTM
C24000 i filete interioare, sitd dubld din otel
mox cu ochiuri de 0,18 mm, avind
caracteristicile:

- diametru DN 10 +~ DN 50;

- racorduri de 3/8” <+ 2”;

- presiuni pdnd la 16 bar;

- temperaturi pani la + 160°C

2) cod FY69P, V6003 cu corp din ofel vopsit
epoxy FK-100 FoodGrade strat 300 pm, care
este o vopsea bicomponenti de culoarea
albastru, RAL 5012 si flange tip PN16, sitd
dubld din otel inox ASTM 316 cu ochiuri de
0,5 mm, avind caracteristicile:

- diametre nominale de DN 15 + DN 200;

- presiuni pani la 16 bar;

- temperaturi pina la + 85°C

3) cod FY71P, cu corp din ofel vopsit epoxy
FK-100 FoodGrade strat 300 pm care este o
vopsea bicomponentd de culoarea albastru,
RAL 5012 st flanse tip PN40, sitd tripld din
otel inox ASTM 316 cu ochiuri de 0,5 mm,
avand caracteristicile:

- diametre nominale DN 65 <+ DN 150;

- presiuni pind la 40 bar;

- temperaturi pand la + 85°C;

- coeficientul kvs 2,5+ 5,7 m%h
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Pentru functionarea in bune conditii a
produselor si echipamentelor firma pune la
dispozitia solicitantilor urméatoarele gccesorii:

1) sisteme de actionare electricA pentru
spilarea filtrelor, cod Z11AS, Z11S, RR11S-A
DIDS76 avand caracteristicile:

- durata de viat a bateriei pind la 3 ani;
- temperaturi pani la + 70°C.

2) sisteme de actionare electricd pentru
spalarea automati a filtrelor, cod Z74A, Z74S-
A, RR118-A avénd caracteristicile:

- durata de viati a bateriei pini la 1 an;

- temperaturi pani la + 40°C,

3) cod V4250 (Supapd de prelevare de probe
chimice si microbiologice parametrii apei)
formata din supapa de sens, filtru din ogel inox
ASTM 316, reductor de presiune si robinet de
inchidere, cu conectare prin filete, avind
caracteristicile:

- racorduri de DN6si DN10;

- presiuni pana la 16 bar;

- temperaturi pani la + 90°C;

4) cod VWS01Y (Vand de inchidere anti-
inundatie L5 si detector de inundatie L1) cu
conectivitate wi-fi sau VWS02Y (numai vana
L.5). Contine vana din alamd ASTM C24000,
servomotor alimentat la 15 V (cu alimentator
pentru priza 230 V si transformator la 15 V) si
detector de inundatie cu senzor lungime 1,5
m, avand caracteristicile:

- racordurile vanei filet interior DN 15 — DN 32;
- presiuni pani la 16 bar;

- temperaturi pini la + 65°C;

- coeficientul kys 11 + 31,7 m3h.
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1.2 Identificarea produselor

Armaturile de siguranta produse de
firma Ademco 1 GmbH Germania pentru
Pittway Sarl Elvetia, sunt marcate la fabricatie,
pe corpul armaturii, prin turnare, urmatoarele
informatii:

- codul produsului;

- sigla producétorului;
- sensul de curgere;

- diametrul nominal;

- presiunea nominala.

2. Agrementul tehnic

2.1. Domenii de utilizare acceptate in
constructii

Armaturile de siguranta produse de firma
Ademco 1 GmbH - Germania pentru Pittway
Sarl - Elvetia, sunt utilizate in instalatii de
alimentare cu apa, la echilibrarea instalatiilor de
alimentare cu apa rece si apa calda de consum, a
instalatiilor de incalzire (cu corpuri statice sau
prin radiatie de pardoseala) si a instalatiilor de
racire, pentru cladirile din constructii.

Pentru utilizarea preconizatd in contact
cu apa potabild, produsele trebuie sd detini
aviz  sanitar/notificare  emis/emisa de
Institutul National de Saén#tate Publicd, in
conformitate cu reglementarile emise de
Ministerul Sanatatii. Avizul
sanitar/notificarea se elibereaza in functie de
compozitia materialelor care intrd In contact
cu apa potabils).

2.2, Aprecieri asupra produsului
2.2.1. Aptitudinea de exploatare in
constructii

Caracteristicile  fizico-mecanice  ale
materialelor, din care sunt realizate
componentele armaturilor de siguranta, sunt
verificate de producator si insotite de declaratii
de conformitate. Ele corespund domeniului de
utilizare, prescriptiilor tehnice roménesti
precum s§i cerintelor esenfiale enumerate in
cadrul art. 5 al Legii nr.10/95, referitoare la
calitatea In constructii, cu completirile si

f@ﬁ@iﬁ@&\ﬁ\kg ulterioare.

AT 017-65/4390-2026

A

*Rezistenti mecanici i stabilitate

Armaturile de siguranta produse de
Ademco 1 GmbH - Germania au rezistenta
mecanica la conditii normale de transport
(specificate de producator) si la sarcinile
mecanice din exploatare, cu stabilitate in
functionare $i nu afecteazd structura de
rezistentdl a clidirii In care sunt montate.

Armaturile de siguranta sunt construite
din materiale rezistente la coroziunea si uzura
din conditiile normale de utilizare (corp vana
din alama alamé/fitinguri de compresie/supape
si electrovane pilotate ASTM C24000, filtre din
otel inox ASTM 316, plutitor din material
plastic ABS, diafragma EPDM).

*Securitate la incendiu

Pentru armaturile de siguranta, care fac
obiectul agrementului tehnic, nu au fost
efectuate incercéiri pentru determinarea clasei de
rezistenta la foc.

*Igiend, sinitate §i mediu inconjurator

Produsele nu confin elemente diunitoare
sAndtdtii oamenilor sau integritdtii mediubui
inconjuritor, ele corespunzind integral
condifiilor impuse prin Legea nr. 319/2006
privind securitatea si sinitatea In muncs, OUG
195/2005 cu completirile i modificarile Legii
nr. 265 din 2006 privind protectia mediului, cu
respectarea legislatiei in vigoare pentru regimul
si depozitarea deseurilor, HG 856/2002 privind
evidenta gestiunii deseurilor si pentru aprobarea
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listei cuprinzind degeurilor, inclusiv deseurile
periculoase, Ordonanta 2/11.08.2021 privind
depozitarea deseurilor, Legea nr. 346/2002
privind asigurarea pentru accidente de muncé si
boli profesionale, Ordinul 275/2012 privind
aprobarea procedurii de reglementare sanitaréd
pentru punerea pe piatd a produselor,
materialelor, substantelor chimice/amestecurilor
gi echipamentelor utilizate in contact cu apa
potabild, modificat si completat cu Ordinul
3730/2023 si Ordinul nr. 119/2014 privind
Normele de igiend si sanatate publicd privind
mediul de viatd al populatiei, cu modificérile si
completirile ulterioare.

Materialele care intrd in contact cu apa
potabild trebuie sd fie aprobate sanitar si
compozitia lor chimicd s&  respecte
Regulamentul (CE) nr. 1907/2006 (REACH) si
Regulamentul nr. 1272/2008, cu modificarile si
completirile ulterioare.

Tntrucat materialele nu sunt
biodegradabile, ele vor fi reciclate dupa
terminarea duratei de utilizare.

*Siguranta si accesibilitate in exploatare

Produsele prezintd siguran{d in condiit
normale de exploatare (temperaturi, presiuni),
specificate in documentatia tehnica.

Armaturile de siguranta, produse de
Ademco 1 GmbH - Germania pentru Pittway
Sarl - Elvetia prezinta siguranta in exploatare si
in cazul in care intra in contact cu fluide cum ar
fi glicolul, etilenglicolul sau propilenglicolul.

*Protectia impotriva zgomotului

Armaturile de siguranta nu au influenti
asupra acestei exigente.

*Economie de energie si izolare termici

Armaturile de siguranta, produse de
Ademco 1 GmbH - Germania sunt rezistente
impotriva coroziunii, datorita materialelor din
care sunt realizate (alama, otel inox) sau prin
acoperiri de protectie (nichel).

Economia de energie este realizata prin
echilibrarea debitelor si temperaturilor in
instalatiile respective, echilibrare care conduce
1a reducerea consumului energetic al instalatiei.

AT 017-05/4390-2026

*[Ttilizare sustenabila a resurselor naturale

Se wva aplica conform legii 10/1995
privind calitatea in comstructii, cu modificarile
s1 completirile ulterioare.

2.2.2. Durabilitatea gi intrefinerea produsului

Materialele precum si  tehnologiile
utilizate permit realizarea armaturilor de
siguranta pentru instalatii cu o durata de viata
de 30 ani, fara masuri speciale de intretinere
daca sunt respectate conditiile impuse de
producator privind transportul, manipularea,
alegerea, punerea in opera si exploatarea lor.

Producétorul acordd o garanfic de 24 luni de la
data livrarii.

2.2.3. Fabricatia si controlul

Fabricarea armaturilor de siguranta se
realizeazi la ADEMCO 1 GmbH - Germania pe
magini si instalatii automatizate.

Asigurarea constantei calitdtii produselor
este realizati prin executarea unui control
intern in conformitate cu Sistemul de
Management al Calitétii si cu prevederile din
Manualul de Asigurare a Calitatii Intoemit in
conformitate cu prevederile din norma ISO
9001/2015.

Totodatd se executi un conirel extern
unitdtii de institutii neutre, autorizate SGS
UKAS.

2.2.4. Punerea in operi

Punerea in operd a armaturilor de
siguranta se realizeazd conform instructiunilor
de montaj i exploatare ale producéatorului si cu
recomandarile din normativele 19-2022, 1i3-
2015 completat conformy Ordinul Ministralu
MDLPA cu nr. 170/01.02.2023 i NP031-1999.

Punerea in operd se va face de personal
specializat.

2.3, Caietul de prescriptii tehnice
2.3.1. Conditii de conceptie

La elaborarea tehnologiei de fabricatie s-a
avut in vedere obtinerea si péstrarea constanti a
proprietdtilor si caracteristicilor produselor.

Pentru aceasta se vor respecta regulile de
verificare a calitdfii declarate in Sistemul de
Management al Calititii, In Manualal dé”
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Asigurare a Calitidtii i in politica de calitate,
proprii producitorului.

Produsele sunt astfel concepute incét
respectd exigentele legislatiei in domeniu,
precum si cerintele ale Legii nr. 10/1995
privind calitatea in constructii, cu completarile
si modificarile ultericare, acestea fiind
prezentate in subcapitolul 2.2.1. al agrementului
tehnic.

2.3.2. Conditii de fabricare

Fabricarea armaturilor de siguranta
pentru instalatiile de apa se realizeazi de catre
firma ADEMCO 1 GmbH - Germania, cu
respectarea prevederilor din  Sistemul de
Management al Calititii si prevederile din
Manualul de Asigurare a Calititii intocmit in
conformitate cu recomandirile din norma EN
ISO 5001:2015.

2.3.3. Conditii de livrare

Armaturile de siguranta se livreaza la
cerere in gama si cantitatile necesare solicitate
de clienti pentru proiectele respective.

Produsele sunt livrate ambalate in cutii de
carton sau paletizate, ambalajele fiind prevazute
cu etichete pe care sunt marcate datele necesare
pentru identificare.

La livrare, produsele trebuie s fie insotite
de Agrementul Tehnic, Avizul sanitar cu
termen de valabilitate corespunzator, de
Declaratia de Conformitate datd de producétor,
¢f SR EN ISO 17050-1:2010, SR EN ISO/CEI
17050-2:2005, referitoare la  certificarea
produselor si la evaluarea conformitatii, de
instructiuni de alegere, montaj, utilizare si
exploatare editate de producdtor si de
certificate de garantie in limba romana.

Pentru transport §i depozitare de lungi
duratd producitorul va furniza date privind
conditiile de transport si depozitare (iniltimi,
temperaturi), in limba roméné.

2.3.4. Conditii de punere in operi

Punerea in operd se efectueazi conform
instructiunilor elaborate de produitor si
prevederilor normativelor in vigoare in
Roménia:

e NP 031-1999 Normativ pentru proiectarea,
executarea si exploatarea instalatillor de
incalzire prin radiatie de pardoseala.

e 19-2022 Normativ privind proiectarea,
execufia si exploatarea instalatiilor sanitare
aferente clidirilor

e [13-2015 Normativ privind proiectarea si
executarea instalafiilor de incélzire centrala
completat conform  Ordinul  Ministrului
MDLPA cunr. 170/01.02.2023

®» AC-1998 Ghid de proiectare si executie a
retelelor gi instalatiilor exterioare de ali-mentare
cu apd si canalizare. Mapa proiectantului

o P118-1:2025 Normativ privind securitatea la
incendiu a constructiilor

o C 300-1994 Normativ de prevenire a
incendiilor pe durata executfirii lucrérilor de
constructii gi instalatii aferente acestora.

Concluzii
Aprecierea globala

o Utilizarea Armaturilor de siguranta pentru
instalafii de apd in domeniile de utilizare
acceptate este apreciatd  favorabil in
conditiile specifice din Romdnia, dacd se
respectd prevederile prezentului agrement.

Pentru utilizarea precomizaid in contact cu
apa potabild produsele, trebuie sd defind aviz
sanitar/notificare emis/emisd in conformitate
cu reglementarile in vigoare de Institutul
National de Sindtate Publicd, in conformitate
cu reglementarile emise de Ministerul

Sanatatii.

Conditii

o (Calitatea produselor si metodele de fabricare,
au fost examinate si gisite corespunzitoare de
citre EITS si de citre laboratorul de Tncercati
INSIST - UTCB si trebuie mentinute la acest
nivel pe toatd durata de valabilitate a acestui
agrement.

Oriunde se face referire Tn acest agrement la
acte legislative sau reglementiri tehnice trebuie
avut in vedere ci acestea erau in vigoare la data
elaboririi acestui agrement.

e Acordind acest agrement, Consiliul Tehnic
Permanent pentru Constructii, nu se implicé in
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prezenta si/sau absenta drepturilor legale ale
firmei de a comercializa, monta sau intretine
produsele.

e Orice recomandare rclativa la folosirea in
conditii de sigurantd a acestui produs, care este
continutl sau se referd la acest agrement tehnic,
reprezintd cerinfe minime necesare la punerea
sa in operi.

o Institutul European pentru $tiinge Termice din
Bucuresti raspunde de exactitatea datelor
inscrise in Agrementul Tehnic si de incercirile
sau testele care au stat la baza acestor date.
Agrementele tehnice nu i absolvd pe furnizori
si/sau utilizatori de responsabilitifile ce le revin
conform reglementérilor tehnice legale in
vigoare.

e Oportunitatea elaboriirii agrementului tehnic
este stabilitd de Institutul European pentru
Stiinge Termice din Bucuresti.

e Verificarea mentinerii aptitudinii de utilizare
a produselor va fi realizatdi de citre
producdtor, conform programului stabilit de
Institutul European pentru $tiinte Termice din
Bucuresti, program care consté in:

- verificarea aspectului;
- verificarea etanseitatii la presiune interioara.

Verificarile se vor efectua la un in-terval de 24
funi gi vor fi consemnate prin buletine de
incercérl. Totodatd se va intocmi un proces
verbal semmat de titular, laboratorul care a
efectuat verificirile i elaboratorul de agrement
tehnic.

De asemenea se va verifica valabilitatea
Sistemului de Management al Calititii la
producator.

® Actiunile cuprinse in program si modul lor de
realizare vor respecta actele normative gi
reglementirile tehnice In vigoare.

¢ [nstitutul European pentru Stiinte Termice din
Bucuresti va informa Consiliul Tehnic
Permanent pentru  Constructii  despre
rezultatul verificdrilor, iar dacd acestea nu
dovedesc mentinerea aptitudinii de utilizare,
va solicita va solicita MDLPA anularea
agrementului tehnic din baza de date.

AT 017-05/4390-2026

e Anularea agrementului tehnic se va face gi
in cazul constatfirii prin controale, efectuate
de citre organismele de supraveghere a
pietei, a nerespectirii mentinerii constante a
conditiilor de fabricatie si utilizare ale
produsulut.

e In cazul in care care titularul de agrement
tehnic nu se conformeazd prevederilor din
agrementul tehnic, organismul elaborator
solicitda retragerea agrementului tehnic si
anularea din baza de date a MDLPA.

Valabilitatea agrementului tehnic este de 3
ani: 26.02.2029

Valabilitatea avizului tehnic este de 2 ani:
26.02.2028

Prelungirea valabilititii avizului tehnic trebuie
solicitatd cu cel putin trei luni inainte de data
expirdrii acestuia.

in cazul neprelungirii valabilititii, avizului
tehnic, agrementul tehnic se anuleazi de la sine.
Modificarea/extinderea agrementului tehnic se

va face cu respectarea termenului de valabilitate
initial.

Presedinte grupd specializatd nr, 3
Dr. ing. Daniela- loang TEODORESCU

e

R
R

Institutul European pentru Stiinte Termice
DIRECTOR EXECUTIV
" “Driing. Anica ILIE

y
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3. Remarci ale grupei specializate

La baza intocmirii prezentului agrement tehnic a stat documentatia pusd la dispozifie de ciitre
solicitant.

S-a constatat ¢3 firma producitoare are implementat si certificat:

- Sistemul de Management al Calitdii, in conformitate cu standardul SR EN ISO 9001:2015 (certificat
nr. 21HC 9001 2015 0421) emis de SGS United Kingdom

- Sistemul de Management de Mediu, in conformitate cu standardul SR EN ISO 14001: 2015 (certificat
ar. 01 104 1900272) emis de TUV

- Sistemul de Management al Sanatatii si Securitatii Ocupationale, in conformitate cu standardul SR
OHSAS 45001:2018 (certificat nr. 01 213 1900272) emis de TUV

valabile [a data elaborérii acestui agrement.

Produsele isi vor menijine constante caracteristicile functionale in timpul exploatirii, cu condifia
respectarii indicatiilor de utilizare ale producétorului si a reglementiirilor normativelor 19-2022, 113-2015
completat conform Ordinul Ministrului MDLPA cunr. 170/01.02.2023 si NP031-1999.

Solicitantul agrementului tehnic se va ingriji ca la punerea In functiune si receptia la beneficiar a
armaturilor de siguranta pentru instalatii de ap#, acestea s aiba elaborate instructiuni de exploatare gi
intretinere care si cuprindi si norme de tehnici a securititii muncii specifice. Solicitantul se va ingriji de
urmarirea in exploatare a functiondrii la parametri a acestor produse.

Orice modificare a tehnologiei de fabricare, de introducere a noi componente sau materiale, se vor
aduce la cunostinta elaboratorului de agrement tehnic.

Pentru verificarea comportirii in exploatare se va urmari, obseva si analiza, pe intreaga duratd de
valabilitate a agrementului tehnic, modul de functionare a produselor.

Agrementul tehnic este un document optional/voluntar care se Intocmeste/elibereazi la cererea
titularul.
SINTEZA RAPOARTELOR DE INCERCARE

Centralizator cu testele efectuate de laboratorul de incerciri INSIST (Laboratorul de fncercari
Sisteme gi Echipamente Termice - UTCB), pentru: armatura de siguranta (filtru) Dn 12" - cod FF06-
1/2AA si supape de sens RV280 si RV2838-50A

Verificarea | Verificator Metoda Cerinte Rezultate
Armatura de siguranta (filiru) Dn 4" - cod FF06-1/2AA
Instructiune |
de laborator | In urma analizei suprafetei exterioare a
Verificarea Lab ISL12 arméturilor nu s-au constatat asperititi,
aspectului INSIST pentru | neregularititi, Tnainte §i dupi testarea Corespunde
verificarea | la etangeitate.
aspectului
. Incercarea la rezistenti la presiune a | Nu s-au constatat
Instructiune ¢ S .
3 componentelor  ansamblului  s-a | scdpari de fluid nu au
Verificarea de laborator =) -
- - efectuat la temperatura mediului fost identificate,
rezistentei la Lab ILTO3 pentru : k| . ¢
" g ambiant de (19+2)°C. Epruveta a fost | ruperi de material sau
presiune INSIST |determinarea N — . - %
—— B umplutd cu apid g1 presurizati treptat. deformari.
< N\ P Presiunea de testare de 24+0,5 bar a Corespunde
& = b 0N fost determinati ca produsul dintre 1,5 Corespunzitor
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si presiunea maxima declarati de
producidtor. Valoarea presiunii a fost
mentinuti pe o duratd T =30 minute.
In urma testarii nu trebuie sa fie
sciipari de fluid prin suprafata laterali,
raperi de material sau deformari.
Supapa de sens cod RV280 / RV283S
Incercarea la presiune hidrostaticd a
i lor d , de ti ~ E -
cm:pur:]or supapelor de sens, de tip | 5 oo
: api—aer, s-a efectuat la temperatura
Verificarea e . 5 = nu s-au constatat
. . mediului ambiant de (20 £ 1)°C, dupi = \
rezistentei la SR EN = . scipdri de fluid sau
. conditionarea prealabildi a acestora . " .
presiune Lab 12266- sin umplerea completi cu apd Si pierderi de presiune
hidrostatica a INSIST 12012 |P p 5 pd § prin zonele de
. obturarea racordurilor de conectare. | . .- :
carcasei A22 . . . imbinare ale corpului
Testarea s-a realizat prin aplicarea .
= . S supapei
treptatd a unei presiuni interioare de EertesnTnde
(24 £ 0,5) bar, mentinutd pe o durati B
de 10 minute.
Incercarea de etanseitate a supapelor
de sens, de tip apd—aer, s-a efectuat la
temperatura mediului ambiant de (20 + t urma fncercarii
. SREN | 1)°C, dupi conditionarea prealabili a o
Verificarea la : = s-au constatat scapari
S Lab 12266- acestora prin umplerea completd cu S
SANeISIA INSIST 1:2012  |apd i obturarea racordurilor de P
carcasel . : de presiune
A32 conectare. Testarea s-a realizat prin
. . S Corespunde
aplicarea treptatd a unei presiuni
interioare de (24 £ 0,5) bar, presiunea
fiind menginuti timp de 20 minute
Incercarea de etanseitate a scaunelor
supapelor de sens, de tip apd-aer, s-a
efectuat la temperatura mediului
ambiant de (20 = 1)°C, dupd | Pe durata mentinerii
: SREN |condifionarea prealabild a acestora | presiunii de incercare
Verificarea la . e,
— Lab 12266~ |prin umplerea cavititilor aval a nu s-au constatat
i le.a INSIST 1:2012 | supapelor. Testarea s-a realizat prin | scipari de fluid sau
Seaunuit A42 aplicarea treptatd a presiunii de | pierderi de presiune
fncercare  de (17.6 = 0.,5) bar, Corespunde
presiunea fiind aplicatd in sensul care
tinde si& 1inchidd obturatorul, si
mentinuti timp de 20 minute.
. In urma analizei suprafetei exterioare
. Instructiune S
Verificarea Lab nu s-au constat neregularitdti sau afte
. de laborator e Ay : = Corespuade
aspectulmi INSIST defecte constructive inainte si dupd
ILT12 . ;
testarea la etanseitate.

Specialistii din grupa specializatd nr. 05 din cadrul Institutului European pentru Stiinte
Termice din Bucuresti igi insugesc rezultatele rapoartele de incercari nr. 001044/13.12.2023 si
001287/05.02.2026, emise de Laboratorul de Incercari INSIST - UTCB, certificat de acreditare
RENAR LI 205.

4. Anexe

o Extrase semificative din procesul verbal 260205 din 05.02.2026 al sedintei de deliberare a grupei
specializate.

AT 017-05/4390-2026
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in sedinta de deliberare a Grupei Specializate nr. 05 din cadrul Institutului European pentru
Stiinte Termice din Bucuresti, alcatuitd din dr. ing. Daniela-loana Teodorescu, dr.ing. Anica Ilie, dr.ing.
Teodora-Madilina Nichita, dr. ing. Alina Viorica Girip s-a analizat Dosarul agrementului tehnic 017-
05/4390-2026 referitor la:

o , Armaturi de siguranta pentru instalatii de api’’ produse de ADEMCO 1 GmbH - Germania pentru
Pittway Sarl - Elvetia.

In cadrul sedintei s-au evideniat urmétoarele aspecte:
e Dosarul de agrement tehnic este complet si la elaborarea lui au fost respectate Instructiunile din HG
750/2017 si OM 435/2021.
o  Armaturile de siguranta pentru instalatii de api’’ corespund cerintelor stabilite Tn cadrul art. 5 al
Legii Calitétii in Constructii — Legea nr. 10/1995, cu completatile si modificarile ulterioare.

Constatind cele de mai sus, comisia interna de avizare propune citre CTPC aprobarea prezentului
agrement tehnic cu termen de valabilitate trei ani, pand 1a data de 26.02.2029.

Pe durata de valabilitate a Agrementului Tehnic titularul acestuia va prezenta elaboratorului
rezultatele verificarilor privind urmarirea comportarii in exploatare a produsului pus in opera, acestca
urmand a fi anexate Dosarului de solicitare a prelungirii valabilitatii Avizului Tehnic.

Dosarul tehnic al agrementului tehnic nr. 017-05/4390-2023 contindnd 199 pag. face parte
integranti din prezentul agrement tehnic.

Titulari agrement tehnic:

Ademco Supply S.R.L.

Str, George Constantinescu nr. 3, Sector 1, Bucuresti, Roménia
tel: +40 748 290 305

Resideo Romania

Str. Dimitrie Pompeiu nr. 4-6, Sector 2, Bucuresti, Roménia
tel: +40 720720774

Ademco 1 GmbH Germania
Hardhofweg 74821 Mosbach, Germania
tel: +49 6261 810

Pittway Sarl Elvetia
I.a Piece 4, 1180 Rolle, Elvetia
tel: +41(0) 44 945 0101

Honeywell GmbH Germania
Haustechnik Hardhofweg 74821 Mosbach, Germania
tel: +49 6261 810
Raportorul grupei specializate nr. 05
_ dr.ing. Teodora-Madaling NICHITA

Membrii grupei specializate: =
dr.ing. Daniela-Ioana TEODORESCU - pregedinte

dr.ing. Teodora-Madalina NICHITA ;@W Mé

dr.ing. Anica ILIE ﬁfé‘f& S %%

dr. ing. Alina Viorica GIRIP

b
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